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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ Beschickungsvorrichtung fur metallurgische Ofen 

Die Erfindung betrifft eine Beschickungsvorrichtung fur 
metallurgische Ofen, insbesondere fiir Elektro-, Reduktions- 
oder Lichtbogendfen, mit einem durch die Ofendecke abge- 
dichtet gefuhrten,.im Bereich dieser endenden an eine M6I- 
lerzufuhr angeschlossenen Beschickungsrohr. Um eine Be- 
schickungsvorrichtung fur metallurgische Ofen zu schaffen, 
die eine geringe Fallhdhe des einzubringenden Feingutes 
und damit eine geringe Staubentwicklung gewahrleistet und 
wobei die Warmebelastung der Vorrichtung ebenfalls ge- 
rlng sein soli, wird vorgeschlagen, daS das Beschickungs- 
rohr (4) fiir den Beschickungsvorgang bis nahe an die Bad- 
oberflache in den Ofenraum (3) absenkbar ist und am vom 
Ofenraum abgewandten Ende eine Offnung (6) aufweist, die 
in der abgesenkten SteHung des Beschickungsrohres (4) mit 
- der Austrittsoffnung eines an der Wand des Beschickungs- 
f rohres (4) aniiegenden Mollerzufuhrrohres (8) fluchtet. 



J 




Meissner &. Meissner 



PATE NT AN WALTS BO RO 



PATENTANWALTE 
OIPL-iNG. W. MEISSNER (1980) 
DIPL.-ING. P E. MEISSNER 
DIPL-ING. H - J. PRESTING 

^ugelassene Veriret«r vor dem 
Europaochen Pal^nteml - 
Professional Repieaenlatives Oefore ihe 
European Patent Office 



..Z..c.,n ..Sc.,.*.«vo«. un„,.ze,c«,. HEPBERTSTR. 22. 1000 BERLIN 33 

M/Go. 22 885 21. Juli 1983 



Mannesmann AG 
Mannesmannuf er 2 
/l^OOO Dusseldorf 1 



Beschickxjngsvorrichtung fur metallurgische Of en 



Pa-tentansprliche ; 

l.j Beschickungsvorricht\mg fUr metallurgische Of en, 
"-^ insbesondere fur Elektro-Reduktions- oder Licht- 
bogenbfen, mit einem durch die Ofendecke 
abgedichtet gefuhrten im Bereich dieser endenden an 
5 eine Mollerzufuhr angeschlossenen Beschickungsrohr , 

dadurch gekennzeichnet, daB das Beschickungsrohr (4) 
fUr den Beschickungsvorgang bis nahe an die Bad- 
oberflache in den Ofenraum (3) absenkbar ist und am 
vom Ofenraum abgewandten Ende eine Offnung (6) auf- 
10 weist, die in der abgesenkten Stellxjng des Beschickungs 

rohres (4) mit der Austritts offnung eines an der Wand 
des Beschickungsrohres (4) anliegenden Mbllerzuf Uhr- 
rohres (8) fluchtet. 
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Beschickiongsvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet , dafl das Beschickungsrohr (4) von 
einem gasdicht abgeschlossenen Zylinder (7) umgeben 
ist xmd daf3 das Mollerzuf lihrrohr (8) an die sen 
angesetzt ist, 

Beschickiangsvorrichtung nach den Anspriichen 1 und 2, 
dadurch gekennzeichnet, dafi das Moller zuf uhrrohr 
(3) im Abstand von seiner Austrittsof fnung durch 
einen Schieber (10) verschlieflbar ist. 

Beschickungsvorrichtung nach den Anspriichen 
1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dafi das Be- 
schickimgsrohr (4) durch einen Hydraulikzylinder 
(1) heb- und senkbar ist. 

Beschickungsvorrichtung nach den AnsprUchen 
1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB das Be- 
schickungsrohr (4) durch einen Elektroantrieb 
heb- und senkbar ist. 
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Die Erfindung betrifft eine Beschickungsvorrichtung 
fvir metallurgische Ofen gemafl dem Oberbegrlff des 
Patentanspruchs 1. 

5 Mineralische Metalltrager sowie Kohlenstof f trager wurden 

in zurvickliegender Zeit vornehmlich grobstiickig der 
metallurgischen Weiterverarbeitimg zugefiihrt, Bei der 
Gewinnung (Bergung) der Mineralien anfallendes Feingut. 
wurde u.a* Halden zugefuhrt oder aufv/endigen Aufberei- 

10 txmgsvorgangen unterzogen. Bei Groflmineralgewinnungs- 

anlagen fallt in verstarktem Mafle Feinmaterial an. Neben- 
produkte vieler metallurgischer Verfahren sind ebenfalls 
feinkornig. Auswirtschaf tlichen Grunden ist es heutzutage 
aber notwendig, daB das Feingut direkt dem metallurgischen 

15 ProzeB zugefuhrt wird. AuBerdem soil manches Material 

feinkornig dem Prozefl zugefuhrt werden, um eine schnelle 
Reaktion ablaufen zu lassen« 

Eigenart dieser Prozesse zur Verarbeitung von feinkornigem 
20 Material ist, dafl mit Verfahren gearbeitet wird, die ein 

Schlackenbad beinhalten, welches nicht oder nur schwach 
mit Moller (Beschickungsgut , Feinmaterial) abgedeckt ist« 
Die metallurgischen Reaktionen laufen dann in und/oder 
auf der Schlacke ab. Das Feingut wird dabei portions- 
25 weise auf die Schlacke chargiert. 
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Durch den thermischen Auftrieb und durch die Gasent- 
wicklung sowie durch die nattirlichen SchUttverwir- 
belungen komm-t es zu groflen Vers tau bungs verlus ten , die 
mit dem Ofengas ausgetragen werden. Hierdurch kommt es 
5 zur metallurgischen Unbalance, zu geringeren Metall- 

Produkt-Ausbringen und tibermaBiger Belastung der Gas- 
reinigungsanlagen . 

Urn die Decke des metallurgischen GefaBes vor der hohen 
T-0 V/'arme-Strahlungsintensitat des Schlackenbades zu 
schtitzen, mufi diese einen Schutzabstand von z.B. 
1 bis 2 m zum Schlackenbad haben. Beschlckungsrohre , 
die der Zufuhr des Mollers dienen, ragen durch diese 
Decke. V/eit in den Ofenraum hineinragende Be s chicklings - 
15 rohre \mrden zwar zweckmaBige Verstaubxongen verhindern, 
waren aber der groBen Hitze ausgesetzt und hatten 
dadurch geringe Standzeiten. Wassergekuhlte Beschlckungs- 
rohre, die welt in den Ofenraum hineinragen, sind 
nlcht ausfuhrbar, well durch Wasserleckagen der Ofen- 
20 betrleb gefahrdet wird. 

Aufgabe der Erfindung ist es eine Beschickungsvorrichtung 
fur metallurgische Of en zu schaffen, die eine geringe 
Fallhohe des einzubringenden Feingutes und damit eine 
25 geringe Staubentwicklung gewahrleistet • Dabei soil 
die Warmebelastung der Vorrichtung ebenfalls gering 
sein. 
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Gelost v/ird diese Aufgabe erf indungsgemafi durch die 
im Kennzeichen des Patentanspruchs 1 angegebenen 
Merkinale . 

5 Vorzugsweise Weiterbildungen ergeben sich aus den 

Unteranspriichen . 

Die erfindungsgemafle Ausbildijng der Beschickungs- 
vorrichtung vermeidet hohe V/armebelastxmgen des Be- 
10 schickungsrohres, v/eil es nur fur den Beschickungs- 
vorgang weit in den Ofenraum hineingef ahren wird, 
im Ruhezustand aber im Bereich der Ofendecke endet 
und damit vor allzu starker Strahlung geschutzt ist. 
Gleichzeitig wird durch die Verringerung der Entfernung 
15 Aus-brittsoffnung des Beschickungsrohres/Badoberf lache 
die Staubbildung bei der Zufuhr von Feingut vermieden. 
Die Ausbildung gema3 Anspruch 3 ermoglicht es eine 
Dosierung des Hollers vorzunehmen, veil im Zufuhrrohr 
durch die Anlage der Austrittsbf fnung an der Wand 
20 des Beschickungsrohres ( im hochgezogenen Zustand 

dieses) bzw. den Schieber eine Kammer gebildet wird, 
deren Mollerinhalt das Dosiervo lumen darstellt. 

Die Erfindung soil nachfolgend anhand eines in den 
25 Zpichnungen dargestellten Ausf uhrungsbeispieles er- 
lautert werden/ 
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Dabei zeigt: 

Fig, 1 eine schematische Ansicht der Beschickungs- 
vorrichtung mit einem Schnitt durch eine 
Ofendecke lond 

Fig. 2 eine vergroflert dargestellte EinzeLheit. 

Die Beschickimgsvorrichtung sieht ein mittels Hydraulik- 
zylinder oder Elektroverstellgerat oder ahnlicher 
Mechanik 1 bis iiber die Schmelze 2 in den Ofenraum 3 
absenkbares Beschickimgsrohr 4 mit Offnungen 5 und 6 vor. 
Dieses absenkbare Beschickungsrohr 4 bewegt sich in 
einem Abdichtzylinder 7, der das System gegentiber- dem 
Ofenraum 3 abdichtet und den Austritt von Ofengasen in 
das Ofengebaude verhindert. An diesen Abdichtzylinder 7 
ist ein Mollerzufuhrrohr 8 so angeschlossen , dafl von 
diesem bei abgesenkten Beschickungsrohr 4 durch die 
dann fluchtende Austrittsof fnung des Zuflihrrohres 8 
und der Offnung 6 des Beschickungsrohres 4 Moller 9 
durch das Beschickungsrohr 4 in den Ofenraum 3 auf die 
Schmelze 2 flieBt, Das Mollerzufuhrrohr 8 ist durch 
einen im Abstand von der Austrittsof fnimg angeordneten 
Schieber 10 gegentiber dem Mollerbunkersystem verschlieB- 
bar, so dafl das Mollerzufuhrrohr 8 zur Dosierstrecke 11 
wird. 
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Das absenkbare Beschickungsrohr 4 wird im Abdicht- 
zylinder 7 durch Fuhrungsleisten 12 gegen Verklemmen 
gefuhrt (Fig. 2). 
5 T.o-<.nhr-^ibung ^-ir^ps Beschirkimpsvorpranpes 

Das Beschickungsrohr 4 ist in der oberen ^te Hung in 

■7 m Koarhicken wird der Sohieber 10 
seiner Ruhestellung . Zum BesohioKen wira 

geaffnet. 1st das ZufUhrrohr 8 mlt MBlXer gefUllt, w.rd 
,0 d^r S=Me.er 10 vleder geschlossen. Dss BeschicKungsrohr 
4 Wird dann abgesenkt, wodurch der MBller 9 aus dem 
Zurulu-rohr 8 durch die b«nung 6 in das B-chicKungsrohr 4 
u„<l au£ die SchBelze 2 flieBt. "-"^^^^^ "^f ^^^d^^' 
laufen des MSllers vird das Beschickungsrohr 4 aus dem 
15 Olenraum heraus in die Ruhestellung zuruckgezogen. 

Die aufzugebende Einzel-Chargier-Menge wird 
GrSBe der Doslerstrecke besti.mt. Die aufzugebende Gesamt 
„,enge wird durch den Chargierrhythmus und die Anzahl der 
20 Systeme bestimmt. 
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